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Plantex’ Platinium

Installationsguide for Termisk svetsning




For att gora en ordentlig skarv mellan tva rullar eller remsor av DuPont™ Plantex,
rekommenderas termisk svetsning. Det ar ocksd mojligt att anvanda Plantex’
Performance Tape, men den har tekniken ar mer kanslig for klimatvariationer
(temperatur, fuktighet etc.) och installationsfel.

Olika termiska svetsmaskiner finns pa marknaden med olika tekniska egenskaper. Temperatur-,
svetshastigheten och tryckindikationerna kan variera beroende pa maskinens marke och typ.
Darfor rekommenderas prestandatest pa plats innan installation.

Som ett exempel ar har en dversikt éver anvandningsvillkoren for Weldy TEX2-maskinen.

Teknisk data
" Minisvets TEX2
Vike 35 kG fr3n WELDY
Svetshastighet upp till 75 m/min

Dimensioner (L x B x H) 228 x 228 x 170 mm

Max. temperatur 480°C

Forberedelse

Maskinens stromforsorjning kraver en elektromekanisk generator och forlangningskabel. Se till att kablarna ar tillrackligt
langa for att utfora termisk svetsning éver hela omradet.

Normal sockel,
230V - 50/60 Hz

Energiférbrukning 800 Watt / 3,5 Ampere

Stromforsorjning

For att underldtta svetsningen av Plantex’ Platinium eller Plantex’ Platinium Solar:

1- En bredd av 30 till 50 cm fiberduk rekommenderas som 4- Fixera de 2 remsorna som ska svetsas med 2 stift eller
anvands som stddlager for svetsmaskinen, Den placeras spikar for att stradcka ut fiberduken och mojliggéra en
under de tva rullarna som ska svetsas ihop. smidig passage av maskinen.

2- Nar denna stddremsa ar pd plats maste den vanstra Efter svetsning avldgsnas de 2 stiften / spikarna och de
l3ngden fiberduk vara ¢ver den hogra. Markera nu med perforerade delarna av rullarna.

en ldmplig markeringspenna ut riktlinjerna med 10 cm
avstand indt fran kanten langs den utrullade sektionen,
over hela langden.

3- Placera sedan det dvre lagret av Plantex® pd hdger sida
(visat i ljusgratt pa bilden) och dra 6ver kanten av det
vanstra lagret. Det ska ligga kant i kant med markeringar
du har gjort, vilket skapar en 6verlappning av 10 cm.

Svetsriktning



Svetsning: installation med WELDY maskin

Néar lagren som ska svetsas ar pa plats staller du in temperatur, hastighet och tryck pd maskinen enligt foljande tabeller:

Plantex’ Platinium Plantex’ Platinium Solar
Temperatur 340 °C 305 °C
Svetsningshastighet 3 m/min 3 m/min
Tryck 23 mm (3 varv) 23 mm (3 varv)

Steg 1

Svetshastigheten och temperaturen kan justeras med
knapparna pa maskinen. Trycket bor justeras med den
medféljande hexnyckeln. Vi rekommenderar att du justerar
trycket av den gula justeringsfjadern till 20 mm.

Sl3 darefter pa maskinen genom att trycka pa varme

PA / AV-knappen. Féruppvarmning av enheten tar 3 till 4
minuter. Maskinen ar klar nar LED-lampan slutar blinka och
stannar permanent.

Steg 2

Vik hogra lagret bakat, bort fran kanten av det vanstra
lagret, s att du kan placera det nedre vanstra lagret i
maskinen forst fran vanster.

Steg 3

Nu &r fiberduken mellan svetskilen och de tva valsarna
(orange rullar) under handtaget. Placera sedan WELDY-
maskinen i riktning mot startpunkten. Ta sedan den hdgra
sidan av 6verlappningen fran det 6vre lagret och satt in det
i styrfastet. For att starta, tryck pa START / STOP-knappen
och dra omedelbart i spannspaken. Maskinen startar enligt
hastighetsinstallningen. Maskinen ar sjdlvgaende ldngs
Overlappningen. Vi rekommenderar att du ar i ndrheten

av maskinen for att korrigera dess hastighet och bana vid
avvikelse pa grund av oegentligheter i marken.




Viktigt:
Den optimala positionen under termisk svetsning

ar ca1cm mot gransen pa styrhallaren. Under
termosvetsningen maste det 6vre lagret alltid ligga

mellan gransen pa styrhallaren och 6vre tryckvalsen.
Avsluta vid 6verlappningen ndr du kommer till slutet

av svetsprocessen, lyft sedan upp den och dra upp
spannspaken for att koppla ur varmeelementet. Kontrollera
snabbt svetsningen for att sakerstalla att dukarna ar
forseglade hela vagen.

OBS: Nar varmesvetsningen ar Klar ar det viktigt att [3ta
maskinen vila pa ett tra- eller metallstod. Placera inte
maskinen pa det svetsade lagret.

Forsiktighetsatgarder for anvindning och installation:

* Svetsa inte nar Plantex” Platinum &r vat * Kontrollera alltid svetsningens kvalitet 6ver hela langden

« Anvind personlig skyddsutrustning vid svetsning for att sdkerstalla en kontinuerlig och jamn svetsning

(handskar, skyddsglaségon, sakerhetsskor) och andra,
beroende pd omgivning och omstandigheter

Besdk www.plantexpro.dupont.com for installationsguider
for Plantex’ Platinium och Plantex’ Platinium Solar..
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Denna information motsvarar var nuvarande kunskap om dmnet. Det &rinte avsett att ersatta
eventuella test som du kan behova vidta for att sjalv bestdmma huruvida vara produkter ar
ldmpliga for ndgon annan applikation an den som anges har. Denna information kan komma
att revideras eftersom ny kunskap och erfarenhet blir tillgdnglig. D3 vi inte kan forutse alla
variationer i de faktiska slutanvandningsvillkoren, ger DuPontTM inga garantier och tar inga

DUPOﬂt de NemOUl'S (Luxembourg) S.a r.l.. skulder i samband med nagon anvandning av denna information for andra applikationer
L_2984 Luxembourg an den som anges har. Ingenting i denna publikation ska betraktas som en licens att driva
under eller en rekommendation att bryta mot patentratt. Produktsdkerhetsinformation finns
. . . tillgdnglig pa forfragan. Detta datablad ar ett tryckt dokument och &r giltigt utan signatur.
www.plantexpro.dupont.com illganglig p3 forfragan. Detta datablad 3 kt dok hsr gil

Weldy is a registered trademark of Leister Group, CH-6056 Kaegiswil / Switzerland.
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